
       

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ก 

ส่วนประกอบเครื�องย่อยพลาสติก 
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ภาพประกอบ ก-1 แบบส่วนประกอบในการสร้างเครื�องยอ่ยพลาสติก 

 

 

 

 

    

 

 

ภาพประกอบ 42  แบบส่วนประกอบในการสร้างเครื�องยอ่ยพลาสติก 
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ภาพประกอบ ก-2 แบบภาพฉายโครงเครื�องยอ่ยพลาสติก  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ ก-3 แบบภาพฉายชุดใบมีดเครื�องยอ่ยพลาสติก 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 43  แบบภาพฉายโครงเครื�องยอ่ยพลาสติก 
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ภาพประกอบ 44  แบบภาพฉายชุดใบมีดเครื�องยอ่ยพลาสติก 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ข 

ตารางผลการทดลอง 
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ตาราง  6 ผลการทดสอบการหากาํลงัการผลิตและประสิทธิภาพเครื�องยอ่ยพลาสติก ที�ความเร็วรอบ 

720, 864 และ 1,152 รอบต่อนาที พลาสติกชนิด Polyethylene (PE) กาํลงัการผลิต (หน่วย : กิโลกรัม

ต่อชั�วโมง), ประสิทธิภาพ (หน่วย : เปอร์เซ็นต)์ 

 

ชนิดพลาสติก Polyethylene : PE Polyethylene : PE Polyethylene : PE 

ความเร็วรอบ 720  รอบต่อนาที 864  รอบต่อนาที 1,152  รอบต่อนาที 

          ขนาดตระแกรง(มม.) 

         ครั4งที5 
8 10 12 8 10 12 8 10 12 

1 25.50 33.50 28.50 35.00 50.50 50.00 32.50 33.50 35.00 

2 24.00 33.50 35.50 37.50 51.00 52.50 32.00 33.00 34.50 

3 27.90 34.50 36.00 37.00 52.50 51.50 33.00 33.50 36.00 

4 30.00 33.00 34.50 36.50 52.50 53.00 33.00 35.00 35.50 

5 28.50 33.50 39.50 36.00 52.50 53.00 33.00 34.50 35.00 

เฉลี5ย 27.18 33.60 34.80 36.40 51.80 52.00 32.70 33.90 35.20 

นํ4าหนักของพลาสติกใหญ่กว่า 10 มม. 

1 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 

2 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 

3 1.50 1.50 3.00 1.50 1.50 3.00 1.50 1.50 3.00 

4 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 

5 3.00 3.50 3.00 3.00 3.50 3.00 3.00 3.50 3.00 

เฉลี5ย 2.40 2.40 3.00 2.40 2.40 3.00 2.40 2.40 3.00 

ประสิทธิภาพ (%) 91.16 92.85 91.37 93.40 95.36 94.23 92.66 92.92 91.47 

 

 หาประสิทธิภาพ คิดเป็น เปอร์เซ็นต์ หาได้จาก 

=   (นํ�าหนกัพลาสติกที�ยอ่ยไดท้ั�งหมด - นํ�าหนกัของพลาสติกใหญ่กวา่ 10 มม.)  

                                             นํ�าหนกัพลาสติกที�ยอ่ยไดท้ั�งหมด 

 

 

 

x  100 
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ตาราง  7 ผลการทดสอบการหากาํลงัการผลิตและประสิทธิภาพเครื�องยอ่ยพลาสติก ที�ความเร็วรอบ 

720, 864 และ 1,152 รอบต่อนาที พลาสติกชนิด Polyethylene Terephthalate (PET) กาํลงัการผลิต 

(หน่วย : กิโลกรัมต่อชั�วโมง), ประสิทธิภาพ (หน่วย : เปอร์เซ็นต)์ 

 

ชนิดพลาสติก PET PET PET 

ความเร็วรอบ 720  รอบต่อนาที 864  รอบต่อนาที 1,152  รอบต่อนาที 

          ขนาดตระแกรง(มม.) 

         ครั4งที5 
8 10 12 8 10 12 8 10 12 

1 12.00 13.50 13.00 23.50 24.50 26.50 28.00 33.00 32.00 

2 12.00 12.00 13.50 23.50 24.50 26.00 28.50 32.50 33.50 

3 12.00 12.00 13.50 24.00 24.50 26.00 28.00 32.50 34.00 

4 13.50 13.50 13.00 23.50 25.50 25.50 27.50 32.00 33.50 

5 12.90 13.50 13.50 25.00 25.00 26.50 29.00 33.00 33.00 

เฉลี5ย 12.48 12.90 13.30 23.90 24.80 26.10 28.20 32.60 33.20 

นํ4าหนักของพลาสติกใหญ่กว่า 10 มม. 

1 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 

2 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 3.00 1.50 3.00 

3 1.50 1.50 3.00 1.50 1.50 3.00 1.50 1.50 3.00 

4 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 

5 3.00 3.50 3.00 3.00 3.50 3.00 3.00 3.50 3.00 

เฉลี5ย 2.40 2.40 3.00 2.40 2.40 3.00 2.40 2.40 3.00 

ประสิทธิภาพ (%) 80.76 81.39 74.44 89.95 90.39 85.50 91.48 92.63 90.96 

 

 หาประสิทธิภาพ คิดเป็น เปอร์เซ็นต์ หาได้จาก 

=   (นํ�าหนกัพลาสติกที�ยอ่ยไดท้ั�งหมด - นํ�าหนกัของพลาสติกใหญ่กวา่ 10 มม.)  

                                             นํ�าหนกัพลาสติกที�ยอ่ยไดท้ั�งหมด 
x  100 



 
 

81

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาคผนวก  ค 

วธีิคาํนวณความเร็วรอบ 
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วธีิคํานวณความเร็วรอบ 

 

ความเร็วรอบ 

ของเครื�องยอ่ยพลาสติกที�หาไดจ้ากสูตร 

 

                                       
 

 

เมื�อ 1D  =    เส้นผา่นศูนยก์ลางพูเ่ล่ยต์วัขบั 

2D  =    เส้นผา่นศูนยก์ลางพูเ่ล่ยต์วัตาม 

   1N  =    ความเร็วรอบตวัขบั 

2N  =    ความเร็วรอบตวัขบั 

 

การคํานวณความเร็วรอบชุดที� 1 

 

1D  =    127 

2D  =    254 

   1N  =    1,440 

2N  =     - 

   

จะได ้

 

         

 

    =     720  รอบต่อนาที 
 

 

 

 

 

2

11
2 D

DN
N

×
=

254

127440,1
2

×
=N
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การคํานวณความเร็วรอบชุดที� 2 

 

1D  =    152.4 

2D  =    254 

   1N  =    1,440 

2N  =     - 

   

จะได ้

 

         

 

    =     864  รอบต่อนาที 
 

การคํานวณความเร็วรอบชุดที� 3 

 

1D  =    203.2 

2D  =    254 

   1N  =    1440 

2N  =     - 

   

จะได ้

 

         

 

    =     1,152  รอบต่อนาที 
 

254

4.152440,1
2

×
=N

254

2.203440,1
2

×
=N



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ง 

ภาพการย่อยพลาสติกชนิด Polyethylene, PE และ 

ภาพการย่อยพลาสติกชนิด Polyethylene Terephthalate, PET 
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ภาพประกอบ 45  การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene, PE ที�ความเร็วรอบ 720 รอบต่อนาที 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 46  การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene, PE ที�ความเร็วรอบ 864 รอบต่อนาที 
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ภาพประกอบ 47  การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene, PE ที�ความเร็วรอบ 1,152  รอบต่อนาที 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 48 การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene Terephthalate, PET ที�ความเร็วรอบ 720 รอบต่อนาที 
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ภาพประกอบ 49 การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene Terephthalate, PET ที�ความเร็วรอบ 864 รอบต่อนาที 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 50 การยอ่ยพลาสติกชนิด Polyethylene Terephthalate, PET ที�ความเร็วรอบ 1,152 รอบต่อนาที 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  จ 

ภาพบรรยากาศในการถ่ายทอดเทคโนโลย ี
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ภาพประกอบ 51  คณบดีคณะเทคโนโลยอุีตสาหกรรมฯ กล่าวรายงาน 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 52  ประธานกล่าวเปิดงานโดยรองนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองขลุง 
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ภาพประกอบ 53  วทิยากรบรรยายเกี$ยวกบักระบวนการจดัการพลาสติก 

 
 

 

 

ภาพประกอบ 54  บรรยากาศการรับฟังการบรรยายของชุมชน 
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ภาพประกอบ 55  การถ่ายรูปร่วมกนัหลงัการฟังการบรรยายจากวทิยากร 

 

 

 

ภาพประกอบ 56  การทดลองเครื$องยอ่ยพลาสติกใหก้บัชุมชนเพื$อทาํความเขา้ใจเกี$ยวกบัการใชเ้ครื$อง 
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ภาพประกอบ 57  การถ่ายรูปร่วมกนัหลงัการฟังการบรรยายจากวทิยากร 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ฉ 

คู่มอืการใช้เครื�องย่อยขวดพลาสติก 
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การใช้งานเครื�องขวดพลาสติก 
 

 
 

รายละเอยีดเครื
องย่อยขวดพลาสติก 

1. ปล่องใส่ขวดพลาสติก 2.   ชุดครอบใบมีด 3.  ตวัล๊อคชุดใบมีด 
4.    ฝาครอบพูเล่ย ์  5.   ตวัล๊อคตะแกรง 6.  ถาดรับเศษพลาสติก 
7.    ตวัล๊อคชุดควบคุม  8.  สวทิช์ปิด  9.  สวทิช์เปิด 

 

ขั�นตอนการใช้งานเครื
องขวดพลาสติก 

1. ตรวจเช็คความพร้อมของเครื)องยอ่ยขวดพลาสติกก่อนการใชง้านทุกครั+ ง 
2. ทาํการเปิดสวทิช์เครื)องยอ่ยขวดพลาสติก 
3. นาํขวดพลาสติกที)จะทาํการยอ่ยใส่ลงปล่องใส่ขวดพลาสติก 
4. ยอ่ยเสร็จพลาสติกจะล่วงมายงัถาดรับเศษพลาสติก 
5.  ถา้ตอ้งการหยดุเครื�องใหก้ดสวทิช์ปิดเครื�อง 
6. ทาํความสะอาดและตรวจเช็คเครื�องทุกครั, งก่อนและหลงัที�ใชง้าน 

  

1 

8 

9 
3 

2 

6 

7 5 
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